SYSTEM INSPEKCYJNY

KONTROLA JAKOSCI
z Quins-easy to strzat w dziesigtke

niezawodny | szybki | prosty
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Testuj precyzyjnie, szybko i niewiarygodnie prosto!

e zero programowania e natychmiastowa gotowos$é do pracy
e najprostsze w obstudze e szerokie zastosowanie

QUINS-EASY praktyczny system inspekcji posiadajgcy wiele zalet dia Twojej jakosci. Prosta
obstuga pozwala na test produktu w najkrétszym czasie, ze 100 % niezawodnos$cig i bez meki
progranowania. Czy na pewno potrzebujesz drogich systeméw AOI? Mozesz zaoszczedzi¢ wiele
pieniedzy i czasu, a zyskujesz jakos¢ i bezpieczenstwo kontroli.

Oswietlenie LED, uzywane réwniez w systemach AOI gwarantuje idealng jako$¢ obrazu
uwidaczniajgce wszystkie wady produkcyjne.
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/Zasada dziatania
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Patent (Nr.: 10 2007 028 723)

Proces inspekcji oparty jest na opatentowanym
rozwigzaniu polegajgcym na automatycznie cen-
trowanej alteracji obrazu produktu referencyjnego
oraz produktu testowanego.

Przy uzyciu tej metody btedy sg automatycznie
wychwytywane przez operatora. Rdznice w obra-
zie sg ergonomicznie i fizjologicznie chwytane
przez oko.

reference

image alternation

Btedy moga by¢ zaznaczane, dokumentow-
ane i edytowane przez szeroka game funkcji
wspomagajacych.

Przy mozliwej rozdzielczos¢i do 1200 dpi otrzy-
mujesz optymalne powiekszenie dla kazdego
typu produktu.

ERROR!

Testowac¢ mozesz:

e SMT - motaz powierzchniowy

e THT - montaz przewlekany

e Wykonanie PCB

e |nne mate precyzyjne przedmioty

WSZYSTKO JEST MOZLIWE
Z QUINS-EASY &

Obraz eksponujgcy réznice

Funkcija ta filtruje i uwypukla obszary ze szczegdlnie widoczng dysproporcjg poréwnania obrazu.
W ten sposob uwaga skupia sie tylko na obszarach szczegdlnie zroznicowanych, domysinie
btednych.

Skanowanie réwnolegte
Proces pozwala na dodatkowa oszczednos¢ czasu poprzez skanowanie
nastepnego produktu w trakcie inspekcji biezacego!
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Automatyczna korekcja obrazu

Dopasowanie obrazu referencyjnego i testowego wspomagane jest automatyczna funkcja.
Regulacja ta pozwala unikna¢ dragnia miedzyobrazowego spowodowanego np. minimalnymi
réznicami z umocowaniu obiektu w szufladzie skanera.

bez automatycznego dopasowania z automatycznym dopasowaniem

' '
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Auto - Segmentacja

Funkcja automatycznie dzieli obraz badanego obiektu na segmenty. Operator bada obiekt seg-
ment po segmencie uzywajac spacji do przechodzenia do nastepnego segmentu. Segmenty
moga by¢ rowniez deaktywowane i obszar weryfikacji moze by¢ indywidualizowany.
Znacznik przetestowanych segmentow powoduje, ze nie przeoczymy zadnego z nich.
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Funkcje dodatkowe
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Stacja naprawcza

Obiekt testowany nie musi znajdowac¢ sie w szufladzie skanera podczas badania. Obraz zostat zes-
kanowany, zachowany i wy$wietlony. Mozesz znalez¢ btedy w mgnieniu oku. Btedy na obrazie mozna
w tatwy sposob oznaczyc€ i opisac. Finalny efekt moze by¢ natychmiast przestany do stanowiska
naprawczego w celu eliminacji defektow.

Oznaczenie btedéw

Obiekty z btedami sg automatycznie zachowywane w osobnym |
folderze. Dzigki temu partia produkcyjna jest logicznie podzielona na - I l
czes¢ “do naprawy” i dobrg

wrong polarity

Nl 1\

— Organizacja pracy moze by¢ funkcjonalni podzielona na etap
efect comp.

defect soldered skanowania catej partii, testowania i naprawy ptytek z btedami.
mizsing comp.

shifted commp.

short cut . . . . . . .
tombstored comp. Wszystkie zdjecia sg zachowane w formacie .jpg, zdjecia

turned . . . . . e . .

o o, produktéw z btedami zawierajg znaczniki i opis btedéw

Organizacja
Automatyczne numerowanie produktdéw pozwala lepiej zorganizowac prace.

W przypadku stosowania kodéw kreskowych, produkt moze by¢ identyfikowany
za pomoca recznego skanera kodow.

Project % #_y y yyyy 0001

Mozliwe sg rowniez wszystkie inne, manualne formy Demo V1011008 11 TEST 1234
oznaczania indywidualnych produktéw/projektow. e e
EERTEY: W1
. . . pyyppy [ omoos
Auto - archiwizacja
Obiekty uznane jako “bez wad” sg réwniez automatycz- e —
nie archiwizowane. Pomoga to rozwigza¢ mndstwo & Marushy
Mest file: m

potencjalnie konfliktogennych sytuacji z klientami.
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Statystyka

Podczas inspekcji automatycznie buduje sie statystyka projektu. Funkcja pozwala na
identyfikacje typowych i nietypowych defektow.

Jest to zasadnicza zaleta umozliwiajgca optymalizacje proceséw i pozwala szybka reakcje na
negatywne trendy ( zta partia komponentéw, problem z szablonem, itp).
Statystyka jest réwniez automatycznie zachowywana jako plik w danym folderze projektowym.

Project Images Tools 7

— Praoject

IDBITID j Project: Demo
& First inspection: 2111 2011 15:59:30

Last inspection: 211 2011 1810032
- Aieference Mumber: 32

b 117§ 34,38 %

From that erroneous:

— Unit to ingpect Total mistakes:
&
ar 27T %
shart cut
G5 18,18 %

tombstoned comp.
S1o1515%

defect soldered
40 1212%

turned comp.
40 1212%

swrong polarity

L]
o

470 1212%
shifted comp.
14 303%

Otwarty protokét ASCII pozwala zaanektowac dane do zewnetrznych systemoéw
Quality Management. Domysinie tworzone sg wersje do druku.

Opcjonalnie mozliwa jest integracja danych P&P w statystykach, mozemy wéwczas
rozpozna¢ najbardziej krytyczne lokacje komponentéw i ktopotliwe komponenty.

e Dla oceny kilku projektow jednoczesnie, oferujemy “standalone - oprogramowanie”
QUINS - EASY - RESULTS.
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Add-On

QUINS-EASY-VIEW
IDEALNE DLA PROBY POCZATKOWEJ

Manualne poréwnanie pomiedzy obiektem a listg i koordynatami elementow nie jest potrzebne.
Jesli wybierzesz dany komponent z listy P&P Quins-Easy-View znajduje automatycznie pozadany

komponent na obrazie. Przy inspekcji polaryzacji i geometrii komponentéw obraz .pdf moze byé
dodany do danych referencyjnych.
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checked (0K} [2T
checked (NDK} [T
wchecked: I
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Daje to absolutng gwarancje jakosci procesu i niezawodnej kontroli.

Z QUINS - EASY - VIEW mozna sprawdzi¢ caty BOM.

Alternatywnie zaznaczajgc pozycje na obrazie software automatycznie
wyszukuje odpowiedni komponent z listy.
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QUINS-EASY-RESULTS

WSZYSTKO NA TACY

Ten samodzielny software oferuje szerokie informacje na temat Twojego procesu.

Statystyki zbiorcze, okresowe, komponentow, typdw btedow - czyli wszystko to, co moze

poprawi¢ jakos¢ procesu oraz kontrolowac efektywnosc i jakos¢ pracy operatoréw.

QuinsE asy Results

Selection 7
Selection
’V SMT-boards j' Selection SMT-boards
First insp. 15.06.2011 11:38:25
Lastinsp.: 21.11.2011 14:10:32
‘ ‘ Count P
Conect 314 7209%
Incomect 12/2781%
Selection: SMT-boards

First insp. 15.06.2011 11:38:25
Last insp.: 21112011 14:10:32
Count 43

defect soldered
Carrect: 3/ 72.09%
Incomect: 12/2791% short cut
From: [dd mrm.yyyy W wrong polarity
Tk [ddmmyppy  [hheom missing comp.
- Delinit ————————
TR Cases | turned comp.

D:\peter 33315148 th3 tambstaned comp.
D:\peter 333\Dema
D-\peter 333gvel .

O\peter Z33HASL 1 shited conp
D:\peter 331HASL 2
D:\peter 333\peter 333
D:\peter 3334est

Quins

easy

SOLDER RESIST

4/11%
E417%
4/11%
9/ 26%
4/ 1%
5/14%
1/2%

1/2%

Complete

podsumowac dowolne projekty do oceny.

Otrzymasz wszystkie odpowiednie daty na pierwszy rzut oka, jesli

Selection: SMT-boards

First insp.: 15.06.2011 11:38:25
Lazt inzp.: 211712001 14032
Count: 43

Carrect: N /A7209%
Incaorrect: 12727 91%

defect soldered
short cut

wrong polarity
mizsing comp.
turned comp.
tombstoned comp.
shifted comp.

SOLDER RESIST

Quiality Inspection Systems

4/ 1%

EA17%

4/ 1%

9/ 26%

4/ 1%

5/14%

1/2%

1/2%

www.quins.de




Extras

QUINS-EASY-REPAIR

IDEALNY DODATEK STANOWISKA NAPRAWCZEGO!

QUINS-EASY-REPAIR pozwala w tatwy sposob na odtworzenie defektu na ekranie i szybka
lokalizcje na produkcie. Gdy wszystkie markery btedéw zostajg odznaczone obraz obiektu
przenoszony jest do katalogu “naprawione”.

Koordynaty Obraz bteddéw Referencja

wrong polarity

mm o Y. o i

- EED

)

y

Z QUINS - EASY - REPAIR masz pewnos¢, ze nic nie zostanie przeoczone.
Dane beda przechwycone, zachowane i archiwizowane
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Skaner | LC 20

DATA:

Wymiary (W x D x H) 670 x 500 x 315 mm

Waga 35Kkg
max. szerokos¢ PCB 510 x 349 mm (L x W)
6 -349 mm

maksymalna wysokos$¢ komponentéw 50 mm (SMD layer)
60 mm (THT layer)
kamera CCD line camera (7.048 dots/line)
max. rozmiar obrazu  effective dots = 71,6 megapixel
430 x 300 mm
max. rozdzielczos¢ obrazu  max. 9600 dpi (= 0,0027 mm/dot)
optical 600 dpi (= 0,0423... mm/dot)
ratio skanowania  depending on resolution and interface:
sie¢ komputerowa  approx. 10-15 Sec./200 mm length by 300 dpi
approx. 20-25 Sec./200 mm length by 400 dpi
system operacyjny  full net ability, multi-user-capable
WIN-7 64bit or all older Versions

equipment for Image editing

wymagania komputerowe  standart-PC in optimized L

Teraz z ekranem dotykowzm
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Hardware for Circuit-Boards | LC 25

DATA:

Wymiary (W x D x H) 670 x 500 x 315 mm
Waga 35Kkg
max. szerokos¢ PCB 510 x 349 mm (L x W)
600 x 630 mm (L x W)
maksymalna wysoko$¢ komponentéw 0 — 390 (630) mm

10 mm
kamera CCD line camera (7.048 dots/line)
max. rozmiar obrazu effective dots = 71,6 megapixel
430 x 300 mm
max. rozdzielczos¢ obrazu max. 9600 dpi (= 0,0027 mm/dot)
optical 600 dpi (= 0,0423... mm/dot)
ratio skanowania depending on resolution and interface:

sie¢ komputerowa approx. 10-15 Sec./200 mm length by 300 dpi
approx. 20-25 Sec./200 mm length by 400 dpi

system operacyjny full net ability, multi-user-capable £
WIN-7 64bit or all older Versions

wymagania komputerowe standart-PC in optimized L [ P ——
equipment for Image editing e

Teraz z ekranem dotykowzm
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